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    杭州凯尔达焊接机器人股份有限公司是一家以工业机器人

技术及工业焊接技术为支撑，为客户提供焊接机器人及工业焊

接设备的高新技术企业。公司产品广泛应用于汽车、摩托车、

工程机械、金属家具、五金制品、医疗器械、健身器材等行业。 

    公司在工业焊接领域科技创新能力突出，发展迅速。设有

“凯尔达机器人省级重点企业研究院”和“凯尔达数字化智能

焊接技术省级高新技术企业研究开发中心”等省级研发机构， 先

后牵头主持了“弧焊机器人研发及产业化”、“机器人激光三

维焊接切割系统关键技术及工艺研究”、“熔滴柔性过渡全数

字控制气体保护焊机研制”等多项省市重点研发项目。 经过

多年的技术积累，公司已经形成了以工业机器人技术及工业焊接

技术为核心的焊接机器人应用及工业焊接设备的成套技术，已获

专利100余项。公司科技创新能力突出，具备较强的核心竞争力。

    凯尔达将不断深耕于自动化焊接，从工业机器人和工业焊

接设备出发，持续创新，逐步实现进口替代及高端焊接设备的

反向出口，为世界提供“中国制造”的先进产品与技术。
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多年的发展历程
我 们 沉 淀 许 久

2012年
推出焊接电源
(RD350)

2015年
浙江省科技厅支持建立
“凯尔达机器人省级重
点企业研究院”

2018年
推出伺服焊接系统

2020年
推出焊接电源
(D350II)

2021年
推出机器人焊接系统
(KR1440+D350S)
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凯尔达机器人

已获专利100余项

作为第一起草人制定了五项国家标准

1.GB/T8118  电弧焊机通用技术条件

2.GB/T10249  电焊机型号编制方法

3.GB15579.1 弧焊设备第一部分：焊接电源

4.GB15579.2 弧焊设备第二部分：液体冷却系统

5.GB15579.9 弧焊设备第九部分：安装和使用

企业荣誉



D350S

从电弧引燃熔滴形成到液桥断开的整个周期进行精密控制，实现短

路过渡的超低飞溅，飞溅量减少至普通数字焊接电源的十分之一

采用一元化调节，操作简单，电弧形态可自由调整，适应不同的焊

接要求

内置丰富的的焊接专家数据库，可以实现碳钢、不锈钢、镀锌板、

铝合金等材料的脉冲和短路焊接，特别适合家具、健身器材、电动

车等薄板领域

全数字高速逆变控制，快速调整电弧、电压，实现焊接过程在较宽

的弧压范围内稳定

新型接触回抽起弧，降低起弧飞溅，提高起弧成功率

与机器人采用以太网数字通讯



行业应用
汽车零部件、摩托车零配件、运动器材、医疗器材、电动车零配件、日用五金、金属家具、
校具等行业。

D350S

D350S

D350S

三相交流380V±10%

693mmX368mmX610mm

约70KG

电动车

汽车配件

TC1440H/TC2010H

AR1440/AR2010

WR-FE120Z-1440/WR-FE120Z-2010

注：在平板上焊接5道20cm长焊缝的总飞溅量



薄板焊接，搭接能力强，产品合格率高

碳钢焊接专用大电流，2.0mm以上碳钢
板，200A以上实现超低飞溅，飞溅量可
降低90%以上

焊接速度快，最高可达2m/min以上

高速焊

可实现纯二氧化碳保护气体超低飞溅焊
接，节约成本

低电弧电压，降低飞溅和热输入量，
减少焊接变形

提高合格率

普通焊接电流

飞溅量降低90%以上

伺服焊接电流

              行业应用
汽车零部件、摩托车零配件、

运动器材、医疗器材、电动

车、三轮车零配件、日用五

金、金属家具、工具制品等

行业。

汽车配件

自行车零配件 摩托车零配件

五金家具户外家具



1.电弧长度由伺服送进，回抽控制

2.枪颈和电机整体水冷设计，极大提高使用率

3.可内置式安装，提高位置可达性，操作更加灵活

4.扭矩式辅助送丝装置实现前后送丝同步，保证送丝稳定

焊枪特点：

焊丝以恒定速度等速送丝

短路结束会产生飞溅

普通焊接 伺服焊接

电流波形控制的同时焊丝正反运动相互融合

焊丝送进实现强制短路，焊丝回抽结束短路，
从而降低飞溅

控制原理

汽车零部件

排气管油箱

汽车排气系统



熔 熔

游艇平台架

日用五金 铝膜板 金属家具

脚手架自行车架

应用案例

铝合金鱼鳞纹工艺

熔池冷却技术（Pool Cooling Technology—PCT）

铝合金焊接工艺，具有更宽的焊接电流调整范围，

更大的焊缝间隙对应能力，较少的热输入，较少

的空隙率和裂纹敏感性。

熔池冷却技术有效地控制

焊接热输入量，提高焊接

接头的综合力学性能，形

成美观的鱼鳞纹焊缝成形。



D500S

水箱 CT-10R

畜牧栅栏

可选配接触始端检出传感、点激

光寻位传感、电弧跟踪、激光跟

踪等多种传感技术

WR-FE120Z-1440/WR-FE120Z-2010

工程机械、交通运输、农机、
矿山机械、畜牧等行业
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机器人专用焊接电源

大电流、低飞溅

具有脉冲焊接/短路焊接功能

适合碳钢、不锈钢、镀锌管、

铝合金等材料的焊接

超低飞溅

适合MIG/MAG/CO2气体焊接

具有脉冲焊接/短路焊接功能

适合碳钢、不锈钢、镀锌管

等材料的焊接

与机器人连接采用以太网数

字通讯

功
能 

汽车车身 汽车车架 工程机械 造船

高速焊

提高合格率

大电流低飞溅

适合多种材料的焊接

与机器人连接采用以太网数字通讯

D350SW

D350S D500S焊
接
品
质

应用领域

0.6 1.0 3.2 4.0 12板   厚



三轴变位机+双机联动

机器人变位机系列


